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TECHNIK Verrohrungssysteme durch die Kombination von Kaltbiegen und Schweien

bei der Schuster & Co GmbH in Mannheim

Auf Kundenwunsch kann Schuster & Co in Mannheim kiinftig auch ge-
bogene Rohre zu Komponenten oder Rohrsystemen verschweiBen. Der
mit langjahriger Erfahrung und Kompetenz ausgestattete SchweiBfach-
mann Ingo Baum hat die SchweiBaufsicht ibernommen. Zwischenzeit-
lich wurden in Mannheim drei SchweiBarbeitsplatze eingerichtet.

SchweiBarbeiten in Verbindung mit Rohr- und Profilbiegeteilen stehen
im besonderen Fokus unserer diesbezlglichen Aktivitdten. So werden
mit SchweiBverfahren wie

s WIG mMIG/MAG mE-Hand = WIG Kaltdraht m Autogen = Plasma
Rohrsysteme und/oder Rohrkomponenten zusammen gefigt.

Rohrverbindungen als Stumpf- und T-Sto oder Abzweig

Anschweil3en von
SchweiBfittings und Schweiflanschen

Komponenten aus
Rohrbogen und Rohren

Im SchweiBfachbetrieb verarbeiten wir folgende Materialien:
m Unlegierte, niedriglegierte und hochlegierte Stahle
m Aluminium = Stahlguss = Kupfer, Titan m Sondermetalle

SchweiBzertifikat: Die SchweiBtechnische Lehr-
und Versuchsanstalt Mannheim GmbH hat uns
das Zertifikat ,SchweiBen von Schienenfahrzeu-
gen und -fahrzeugteilen nach DIN EN 15085-2
ausgestellt.

SchweiBaufsichtsperson:
Ingo Baum, SchweiBfachmann

Grundsatzlich gilt auch im SchweiBbetrieb, dass wir nach
Zeichnung, Muster oder Vorgabe fertigen.

TECHNIK 3D-Laser zum Beschneiden von gebogenen Rohren und Profilen

Seit 2009 bietet die Schuster Rohrbogen GmbH, Zeithain die zeich-
nungsgerechte Bearbeitung von geraden und gebogenen Rohren im
3D-Laserverfahren an.

Die technischen Daten unseres Trumpf 3D-Lasercell:
m  5-Achsportal mit zusatzlicher Drehachse

m (O, Llaser
= 3000 Watt

Arbeitsbereich
= X 3000 mm
m Yy 1500 mm

Hier einige Beispiele:

g z 500 mm

Programmierung 3D
m CATIA

= VDA-Schnittstelle
m Teachen
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TECHNIK Biegeteile mit verschiedenen Radien
in Folge in einer Aufspannung

Eine unserer Spezialitdten ist das Biegen von unterschiedlichen Radien in
Folge wahrend eines Biegevorgangs.

Drei beispielhafte Skizzen
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Fir folgende Materialabmessungen haben wir Werkzeuge in Mann-
heim vorrétig:

m Rundrohr flir Durchmesser zwischen 20 mm und 48,3 mm

m Rechteck- bzw. Quadratrohr 20 x 20 mm; 30 x 30 mm; 40 x 20 mm;

In unserer Werkzeugfertigung konnen flir Abmessungen bis zu
einem Rohrdurchmesser von 60 mm Rollensdtze flir individuelle Ab-
messungen hergestellt werden.

Edelstahlrohr Werkstoff 1.4301 mit

der Rohrabmessung 48,3 x 3,2 mm

kalt gebogen mit den Biegeradien

; - 700 mm und 130 mm auf Mass
e W gesagt und mit Strebe verschweisst.

Mit unserer 139er CNC-gesteuerten 3-Ebenen-Rohrbiegemaschine
kénnen wir Profilquerschnitte bis zu 100x100x6 mm bzw. Rohre bis
140x8 mm kalt biegen. Die Profile bzw. Rohre kdnnen auf zwei Ebenen
werkzeuggebunden dber einen Stlitzdorn mit engen Radien und in
der dritten Ebene Uber Rollen sowie einer Freiformeinrichtung mit
schlankem Radius gebogen werden. Der Ebenenwechsel erfolgt voll-
automatisch und in einer Aufspannung.

Schuster

Rohr- und Profilbiege-Spezialisten

Eine Schllsselfunktion besteht darin, dass auch stark asymmetrische
Profile in beiden Biegeverfahren bearbeitet werden kénnen. Wir kén-
nen auch Sonderprofile wie Tiirrahmenprofile fiir den Kabinenbau oder
Ovalrohre auf dieser modernen Maschine verarbeiten.

Klassische  Anwendungs-
felder solcher Profilgeo-
metrien sind der Kabinen-
bau, die Land-, Forst- und

Max. Kapazitat Stahlrohr 140 x 6,0 mm
Max. Kapazitat Edelstahlrohr 140 x 4,0 mm

Baumaschinentechnik, | >@nronr SCH 405°/41/2
Transporttechnik, wie For- | Max. IBad'US 300 mm
derbander, Gabelstapler | Nutzlange 6.096 mm

aber auch Rahmenbuge
und sicherheitsrelevante Uberrollbiigel.

.
Ri 220 mm

Ri 4.700 mm <

Die 139er CNC-gesteuerte Mehrradien-Biegemaschine bei der Fertigung eines
Uberrollbiigels aus Stahlbauhohlprofil EN 10210 Werkstoff S355/2H mit Rohr-
abmessung 90 x 50 x 6,3 mm. Zwei 90°*-Biegungen tber die leichte Achse und
zwei 20°-Biegungen Uber die schwere Achse in einer Aufspannung

Einige Beispiele von bei Schuster
hergestellten Biegeteilen mit
mindestens zwei unterschiedlichen
Biegeradien in Folge

TECHNIK Referenzobjekt ,Brezelschaukel”

Im Auftrag von Herrn Hempel, Glasmetallkunst, Dresden haben wir die
Edelstahlrohre mit Durchmesser 114,3 mm nach beigestellter Schablone
kalt gebogen. Unsere Auftraggeber fertigten hiervon die abgebildete
Brezelschaukel” fur einen Privatkunden.

Eine super Idee, wie wir meinen!

VERLADUNG Fachgerechte Verladung fiir den
sichereren Transport

Qualitat beim Rohrbiegen ist fiir uns Ehrensache. Um unsere Kunden
jedoch zufrieden zu stellen, mussen die fertigen Teile fachgerecht und
Platz sparend verladen werden, um einen sichereren und kostengUinsti-
gen Transport zu ermdglichen. Dies ist oft nicht einfach. Die Kreativitat,
Fachkenntnis und Erfahrung unserer Mitarbeiter fiihrt jedoch immer zu
einer guten Losung. Auf den Fotos sehen wir ein Beispiel: U-Bligel aus
4-Kant Rohr mit der Abmessung 120 x 60 x 4 mm, gebogen mit inne-
rem Biegeradius ca. 220 mm. Hergestellt aus Werkstoff S355J2H nach
EN 10210. Die BugelauBenmaBe betragen 1.030 mm x 2.475 mm x
1.030 mm. Gestapelt auf Flachpaletten mit
der Abmessung 3 x 2 m. Pro LKW kdnnen
bis zu 180 Biegeteile verschickt werden.
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