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Schuster & Co in Mannheim hat
sich u.a. auch auf das Kaltbiegen
von engen Radien ähnlich 3-S-
und 5-S-Bogen mit Schenkelver-
längerung spezialisiert.

Die Kunden, die sich für diese
Variante entscheiden, ersetzten
i.d.R. Schweißarbeiten und damit
in Verbindung stehende Tätig-
keiten wie Nachschleifen und
Schweißnahtprüfung.

Wir verfügen über ca. 700 weitere
Werkzeuge, mit dem Vorteil, dass
wir oft sehr schnell und ohne

Werkzeugkosten zum Nutzen
unserer Kunden und Neukunden
tätig werden können.

Schuster & Co verfügt über folgende Biegescha-
blonen zur Fertigung von Rohrbogen ähnlich 3-S-
bzw. 5-S-Bogen mit Schenkelverlängerung (SV)

Rohraußen- 3-S-Bogen mit SV 5-S-Bogen mit SV
Durchmesser Rm Rm

26,9 mm   29,0 mm 58,0 mm
33,7 mm   38,0 mm 72,5 mm
42,4 mm   48,0 mm 92,5 mm
48,3 mm   57,0 mm 107,5 mm
60,3 mm   76,0 mm 135,0 mm
76,1 mm   95,0 mm 175,0 mm
88,9 mm 115,0 mm 205,0 mm

114,3 mm 152,0 mm 270,0 mm

TECHNIK Neue CNC-gesteuerte Mehrradien Biegemaschine

Auch im Bereich kombinierte Biegeverfahren in einer Aufspannung hat
Schuster Rohrbogen das Leistungsspektrum weiter optimiert. Mit der
von Transfluid speziell für Schuster konstruierten und gefertigten neuen
139er CNC gesteuerten Dornbiegemaschine können Profilquerschnitte
bis zu 100x100x6 mm bzw. Rohre bis 140x8 mm kalt  gebogen werden.
Die Profile bzw. Rohre können auf zwei Ebenen werkzeuggebunden und
in der dritten Ebene über Rollen sowie einer Freiformeinrichtung mit
schlankem Radius gebogen werden. Der Ebenenwechsel erfolgt vollau-
tomatisch. Eine Schlüsselfunktion besteht darin, dass auch stark asym-
metrische Profile in beiden Biegeverfahren bearbeitet werden können.

Klassische Anwendungsfelder solcher Profilgeometrien sind
Fahrerkabinen bei Kettenfahrzeugen, Baumaschinen und
Gabelstaplern.

Die neue Biegemaschine ist 9-achsen servoelektrisch bzw. servohydrau-
lisch gesteuert.Sie kann bis zu einem Radius von max. 300 mm werk-
zeuggebunden biegen. Größere Radien können mit variablen Radien frei
geformt werden.

Die 139er Maschine ist mit einer speziellen Software ausgestattet, die
bei chargeneinheitlichem Material eine nahezu absolute Wiederholge-
nauigkeit ermöglicht und damit eine hohe Prozesssicherheit auch bei
sehr anspruchsvollen Aufgaben sicherstellt! Die Biegemaschine ist in die-
ser Ausführung, Größe und der Auswahl der Biegeverfahren einzigartig.

Einige Leistungsdaten der 139er-CNC
Max. Kapazität Stahlrohr 140 x 6,0 mm
Max. Kapazität Edelstahlrohr 140 x 4,0 mm
Stahlrohr SCH 40 5"/4 1/2"
Max. Radius 300 mm
Nutzlänge 6.096 mm

Sicherheitsrelevanter Überrollbügel aus warm gefertigtem
Stahlbauhohlprofil EN 10210 Werkstoff S355J2H. Rohrab-
messung 100 x 50 x 8 mm. Zwei 90° Bogen mit engem
Radius Ri 220 mm und zwei schlanken Radien Ri 4700 mm.
Zwischen den engen und den schlanken Bogen sind jeweils
ca. 200 mm gerade Rohrabschnitte.

TECHNIK Kaltbiegen von Rohren mit engen Radien ähnlich
3-S-Bogen bzw. 5-S-Bogen mit Schenkelverlängerung (SV)
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Ri 220 mm

Ri 4.700 mm

Die neue 139er Transfluid CNC-gesteuerte Mehrradien Biegemaschine bei der
Fertigung eines Überrollbügels aus Stahlbauhohlprofil EN 10210 Werkstoff
S355J2H mit Rohrabmessung 90 x 50 x 6,3 mm. Zwei 90° Biegungen mit
Radius Ri 220 mm über die leichte Achse und zwei 160° Biegungen  mit Radius
Ri 220 mm über die schwere Achse in einer Aufspannung



PERSONALIA Kundenbetreuung verstärkt

Schuster & Co, Mannheim hat auf die stetig steigende Nachfrage und
die hoch gesteckten Ziele reagiert und den Kreis der Kundenbetreuer
aufgestockt.

Michael Betzold hat seit 01. Juni 2008
diese anspruchsvolle Aufgabe übernom-
men. Herr Betzold ist eine echte Verstär-
kung für unser Vertriebsteam. Er verfügt
über mehr als 20 Jahre Erfahrung im Kalt-
biegen von Rohren und Profilen. Er hat sich
bei Schuster bereits als Leiter der Fertigung
und als Leiter der Qualitätssicherung be-
währt.

Die Leitung der Fertigung liegt in
den bewährten Händen von Uwe
Hansche (Rechts). Mirko Reichert
verantwortet seit 01.06.2008 die
Qualitätssicherung (QSB).

Mirko Reichert, QSB und Uwe Hansche,
Fertigungsleiter bei Schuster & Co GmbH

Michael Betzold, Kundenbetreuer
Schuster & Co GmbH

Um die stetig steigenden Anforderungen an das Kaltbiegen von Rohren
und Profilen in Zukunft noch besser erfüllen zu können hat Schuster
Rohrbogen von der Firma Thoman eine spezielle Rohr- und Profilbiege-
maschine erworben.

Mit dieser Biegemaschine können Profile unterschiedlichster Art, Sonder-
profile oder Normprofile aus Stahl oder Aluminium mit bester Biegequa-
lität und Wiederholgenauigkeit gebogen werden. Der Abstand der seit-
lichen Walzrollen ist variabel und stufenlos einstellbar. Die Druckrolle
verfügt über einen großen Verfahrweg und kann weit zwischen die seit-
lichen Rollen eintauchen und weit öffnen. Hierdurch kann die Profil-
biegemaschine optimal auf die Anforderungen des jeweils zu biegenden
Profils angepasst werden.

Mit Hilfe der leistungsfähigen,
modernen CNC-Maschinensteu-
erung ist nahezu jede Biegekontur
wie wechselnde Radien, Übergang
von Radius auf Gerade, Ellipsen,
Korbbögen, Spitzbögen usw. mit
hoher Präzision und Wiederhol-
genauigkeit machbar.

Einige Leistungsdaten:
Biegeleistung Rundrohr: bis maximal 114 mm

Rohraußendurchmesser
Biegeleistung Rechteckrohr: bis maximal 100x100x5 mm

Rohraußenabmessung
Engster Biegeradius: entspricht ca. dem 5 fachen

Rohraußendurchmesser
3-Rollen CNC gesteuerte Profilwalze bei der Fertigung eines Rahmenprofils
für den Kabinenbau.

TECHNIK Neue CNC-gesteuerte 3-Rollen Profilwalze bei Schuster Rohrbogen

TECHNIK Biegen statt Schweißen

Einen deutlichen Trend erkennen wir derzeit darin, dass immer mehr
Firmen ihre Schweißarbeiten reduzieren und anstelle z.B. von Norm- oder
Einschweißbogen, Aufträge zum Kaltbiegen an uns erteilen. Dies hat
Vorteile für unsere Kunden, wie z.B.

Früher 45° Normbogen und ange-
schweißte Schenkelverlängerung – jetzt
45° Rohrbogen mit beidseitiger gerader

Schenkelverlängerung von Schuster!

Wir freuen uns mit unseren Kunden, die sich mit diesen Maßnahmen
klare Wettbewerbsvorteile verschaffen.

eleganteres Design
niedrige Kosten
keine Schweißnahtprüfung mit
Ultraschall

kein Nachschleifen
keine Schweißnaht und damit
verbundene Fehlerquellen
wie z.B. Undichtheit

Hier einige Beispiele:

Kaltgefertigte Rohrbiegeteile aus ge-
schweißtem Edelstahlrohr 1.4571 DIN
17457 Rohrabmessung 114,3 x 3,0 mm
gebogen mit zwei verschiedenen Biege-
radien. Enger Radius 270 mm und schlanker
Radius 4.000 mm. Enden beidseitig mit
Schrägschnitt

Rohrbogen kalt gebogen mit mittlerem
Biegeradius 270 mm, einseitige gerade
Schenkelverlängerung aus Edelstahl
Werkstoff 1.4541 mit der Rohrabmessung
114,3 x 3,2 mm

Schuster Rohrbogen verstärkt den Kundenservice.

Thomas Täuber sorgt seit einigen Monaten neben
vielfältigen internen Aufgaben auch für einen
reibungslosen Versand der Fertigteile.

www.schuster.de



JUBILÄUM Thomas Herbert  lenkt die Geschicke 
von Schuster seit über 20 Jahren

Am 15. Juni 2008  konnte der Ge-
schäftsführer und Gesellschafter
Thomas Herbert stolz auf 20 er-
folgreiche Dienstjahre bei Schuster
zurückblicken. In diesem Zeitraum
wurde das Biegespektrum enorm
ausgeweitet, das Profilwalzen ein-
geführt und die Schuster Rohr-
bogen GmbH in Zeithain Sachsen
aufgebaut. Diese Maßnahmen ha-
ben sich auf den Umsatz und die
Anzahl der Mitarbeiter, die von
15 auf 47 (incl. 4 Auszubildende)
anstieg, deutlich positiv ausge-
wirkt.  

Diese Stahlbau Hohlprofile aus
St. 52 EN 10219 mit der Abmessung
180 x 120 x 8 mm werden bei Schuster
Rohrbogen mit einem mittleren Biege-
radius von 2.440 mm über die schwere
Achse als Flansch gerundet. Die Stichlänge
beträgt 1.578 mm. Sie werden in Serie
hergestellt und als Holme für die Über-
dachung von Baumaschinen verwendet.

Kalt gebogene Stahlbauhohlprofile aus
Werkstoff S355J2H nach EN 10219 mit
Abmessungen 160 mm hoch, 90 mm breit
und Wandstärke von 6 mm bei einer
Einsatzlänge von 6.600 mm.
Der innere Biegeradius beträgt 500 mm,
der Biegewinkel 11°.

INTERN Ausbildung bei Schuster

Im zweiten Ausbildungsjahr befinden sich Sascha Opp (Anlagen-
mechaniker) und Christoph Schnellbach (Industriemechaniker).

Erik Meißner hat seine Ausbil-
dung zum Industriemechaniker
mit Erfolg abgeschlossen und
direkt im Anschluss eine Festan-
stellung bei Schuster Rohrbogen
bekommen.

Eric Meißner beim Aufbau einer
3-Rollen-Profilwalze

Sascha Opp (Schuster & Co GmbH)

Christoph Schnellbach (Schuster Rohr-
bogen) an der Pedrazolli
65er-CNC-Dornbiegemaschine

Falk Hanisch (oben) und
Maik Kleinert (rechts) haben am
25. August bei Schuster ihre
Ausbildung zum Industrie-
mechaniker begonnen.

Wir wünschen Ihnen viel Erfolg!

TECHNIK Interessante Biegeteile

Rohrschlange aus Edelstahl 15 x 1,0 mm,
Rm = 30 mm

Aufstiegbügel 42,4 x 4 mm, Rm = 80 mm

www.schuster.de
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Schuster & Co. GmbH
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Tel. (0621)15 806-0, Fax (0621)15 806-99
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Schuster Rohrbogen GmbH
Industriestraße E 14, 01619 Zeithain
Tel. (03525) 56 02-0, Fax (03525) 56 02-99
empfang@schuster-zeithain.de V. i. S. d. P. Wolfgang Hutt

Walzenprogramm

Vermaßung

Rohre,

Hohl-
profile

Winkel

U-Profile

T-Träger

Doppel-T-Träger

Vollmaterial

Stichlänge innen
Sehnenlänge

1/2 Stichlänge
innerer Biegeradius

Stichhöhe innen
(gemessen bei der 1/2 Stichlänge)
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Nutzlänge außen Bogenlänge außen


